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Pokyny pro montaz:
pfi montazi nepouzivejte nasili, kabelovou prichodku (je plastova) dotahujte jen rukou.

pfi poZzadavcich na vySSi pfesnost posilejte vzdy po 12-mésicich na rekalibraci.

PFi méreni v hydraulickych systémech orientujet snimag tak, aby pFipojka tlaku sméfovala nahoru (odvzdusnéni). PFi aplikaci

v parnim potrubi stanovte pfedem zpulsob chlazeni — osazeni kondenzacni smycky, zaroven doporucujeme predfazeni tlumice
tlakovych raza. U nizkych rozsahd miize dojit vlivem silného dotazeni snimace k posunu charakteristiky.

Kabelovou vyvodku orientujte dle nacrtku (natoCeni provedte po dotazeni snimace, pfi povolené pfevlie¢né matici a
zajiStovacim Sroubu konektoru). Po nato¢eni dotahnéte prevleénou matici a zajiStovai Sroub konktoru, jinak nebude zajisténo
kryti IP 65 (68), udany stupen kryti plati pro kompletni sestavu snimace s kabelovym dilem a kabelem.

Pro dosazeni maximalni odolnosti proti ruSeni je nutné ukostfit vSude tam, kde je to mozné.
Chemickeé slugitelnosti snimacél a mérfenych médii projednejte s dodavatelem. Zaruéni a pozaruéni provadi dodavatel.
Dekontaminované pfistroje s ukonéenou Zivotnosti je mozné zaslat vyrobci k bezplatné likvidaci.

Pfistroje nevyzaduji udrzbu. PFi znecdisténi snimace Cistéte nezavisle na médiu, nepouzivejte tlakovou vodu ani agresivni
gistici rozpoustédla, kontrolujte stav tlakové pripojky.
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Zpusob p fipojeni:

PFipojkami dle DIN 3852

¢ zkontrolujte, zda je ,O“ krouzek spravné usazen v drazce (O-krouzek je soucasti dodavky)
¢ dbejte na to, aby tésnici plocha navarku byla bez vrypa a kolméa na osu zavitu

¢ snima¢ dotahujte do zavitu rukou tak, abyste dosahli pIné tésnosti
« pomoci kli¢e na misté uréeném pro jeho nasazeni dotdhnéte snimac¢ (max. kroutici moment 50 Nm)

PFipojkami dle EN 837 (d Five manometrova p Fipojka DIN 16288)

e pouZijte médéné tésnéni (nejlépe vyzihané) odpovidajiciho primeéru zavitu (t€snéni neni soucasti dodavky)

¢ dbejte na to, aby tésnici plocha méla bezvadny povrch

¢ snima¢ dotahnéte rukou a pak pomoci kli¢e na misté uréeném pro jeho osazeni dotahnéte (max. kroutici moment 50 Nm)
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